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SEVEN
一覧に戻る

冷却駄験

ストーブはOFF状態である必要があります｡機能性を検証するために､各機能を1つずつ作動させることができます。

MENUボタンを数秒間おしてください｡Tsと表示がされるまでMENUボタンを押してください。

｢＋｣｢一｣ボタンでｺｰﾄ13を入力してください｡入力後MENUボタンを1回押してください。

MENUボタンを1回押すと､COと表示されます｡そこから+ボタンを押すごとにC1･･.C7と順番に表示されます｡各項目で｢＋｣ボタンを押すと各機能が作動します。

終了時は0/1ボタンを長押ししててください。

圃醗醜ヒーター
|C2:排気フアンモーター
C3:燃料搬送モーター
|C4:送風フアンモーター

C5:排気温度センサー

C6:給気センサー
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|排気ﾌｱﾝモーターをONにします｡｢＋｣ボタンを押すごとに回転数は上昇します｡(最低数値40)
。 （11面三涯電蔬、22co=蝿露悪涯一＝壬 にします｡モータI ､33co=高電流）

Eじま可三5~畷天冒で搾罰
關翻ファンセンサーをONにします｡(自動で温度舂諒再取り）

ロ

":E=…にします｡(AMB+自動硬關丁

パラメーター殿定

ストーブはOFFまたはON状態である必要があります。

MENUボタンを数秒間おしてください｡Tsと衷示がされます。

MENUボタン1回押して､PAと表示されたのを確認してください。

｢＋｣｢－｣ボタンでｺｰﾄ13を入力してください｡入力後MENUボタンを1回押してください。

MENUボタンで項目の移動、「＋｣｢－｣ボタン数値の変更を行うことができます。

終了時はO/1ボタンを長押ししてください。

ﾊﾗﾒｰﾀｰ名 臣訊画 |＝… 注意醐明

ｺｰﾄ11を入力し､MENU'siで確認することで出荷時の設定にリ

セットできます。
｢P

idl ■■■■■出荷時コード
■■■■■第2着火段階の排気ﾌｧﾝの回転数の電流数値

00CO l 冷却賦験でのC3と同じ表示です。
t l■■■■■排気温度の現在温度
F1 ｜■■■■■給気センサーの電流信号
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数値は変更できませ ん｡常に変動します。

堅牢昏渥憧再蛾1函唾1厘＝＝‐凹謝唾壁M回国

数値を変更しないでください。Sf V

■■’｜AI
最新から恐古まで､H1..H7(データシート)として表示アラームリ

ストを見ることができます。
設定変更できません



ｈ
″
〆 ）

on時には設定温度に達した場合､ストーブは消火段階へ移行し室温が下がった
ら再着火します。

CC設定のON/OFFCC off

火力P1時の排気ファン回転数

火力P2時の排気ファン回転数

火力P3時の排気ファン回転数

着火1段階目の排気ファン回転数

着火2段階目の排気ファン回転数
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炎の色が黒く不完全燃焼を起こしている場合や排気管の屈折部が多い場合には
数値を上げてください。

煙が多く着火までに時間かかる場合数値を上げてください。

炎の立ち上がりが悪く､温度が上がってこない場合に数値を上げてください。

着火時に多くの煙が発生する場合数値12し変更しても同じ現象が発生する場合
は11に変更してください。

初期ペレット投入量13(9)tp X10s

火力P1時のペレット供給量

火力P2時のペレット供給量

火力P3時のペレット供給量

着火1段階目のペレット供給量

着火2段階目のペレット供給量
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30％は､モーターが3.0秒､10秒のサイクルを実行することを意味しています。

着火1段階目のペレット供給の割合

着火2段階目のペレット供給の割合

ONが使用される場合にはペレット供給の元となる値が目標温度(T1～T2sT3)に
応じて調整されます。 ~ ｜卿 棚 篁 郷
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自動でONまたはOFFを選択します。At on

60 青 ｜排気温度の読み取り頻度t『
ErFX蛍9．号三 寺包壷型？t 雪五屯邑亟 ＝画工……両面亜汀

火力P1時ペレット基本投下量 ％P 25
~

火力P2,時ペレット基本投下量

火力P31時ペレット基本投下量

火力P1時の目標温度

火力P2時の目標温度

火力P3時の目標温度

燃焼ﾎｯﾄクリーニング頻度

燃焼ﾎｯﾄクリーニング期間

火力P1での最低送風量

火力P1での最高送風量

火力P2での最低送風量

火力P2での最高送風量

火力P3での最低送風量

火力P3での最高送風量

消火段階時の送風ﾌｧﾝ

ACからA｢に切り替える排気温度差分

ストーブが通常運転に切り替わる排気温度

ストーブが停止する排気温度

最高排気温度
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熱量を多くしたい場合は数値を3あげてください。

灰が多いペレット燃料の場合には15まで減少させてください。

灰が多いペレット燃料の場合には15まで増加させてください。

この数値はストーブの設置雲使用状況を慎重に考慮して変更してください。
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数値80以下にしないでください

最高15分以内にその温度に到達しない場合､消火段階へ移行します。

StopFiamma=bIoccoSF(H3)

この温度を越えた場合､ストーブは消火段階へ移行します。

作動温度に到達するのに時間がかかる場合や実際のものとは異なる温度を読み
取るために使用される場合には､数値を30まで上げてください。

室温センサー更生 oCAJ 10
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実際のものとは異なる温度を読み取るために使用し､ストーブの室温センサーの
差を調整するために増加または減少することができます

排気温度センサー更生』 ｡C0

ペレット投下の割合＝最大40秒

着火回数

火力P1での稼働時間

火力P2での稼働時間

火力P3での稼働時間

コード31を入力すると稼働時間などの情報リセット

リモート制御を変更する
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新しいリモートコード2010を交換管理するために使用されます。

ManagementBlackout: rd=immediateDGC/ganalysis/''smokeextractor

d。=temperature-dependentthermocouple
停電時の管理gb dg

40 1最低電流消費 Enumerico lオーガーモータの最低限度電流を設定します。C

アラームロックを上げるために必要な電流制限外のイベントの数
を決定する

アラームとブロックを上げるために必要な電流制限外の事象の数を設定しますEC 30 N。

|燃料搬送オーガモーターの電流ブレーキ数値

|耐震センサーの検出をON/0F
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ペレット供給量の変更

ストーブはOFF状態である必要があります。

MENUボタンを数秒間おしてください｡Tsと表示がされます。
MENUボタンをCPOと表示されるまで押してください。

｢＋｣｢－｣ボタンでｺｰﾄ13を入力してください｡入力後MENUボタンを1回押してください。

｢＋｣｢－｣ボタンを使い数値を変更してください。
終了時は0/1ボタンを押ししてください。


